FR-02.01/01/05.1/GSHT WYKAZ PRZYWIESZEK 1/ /P

Hasto na przywieszke: Zlec.:
Szt.:
90.24399.3.1 =l 10
Lp. Nr rys. Nr elementu Ilo$¢ sztuk p.: L.
1 ME0107_ver. C ME0107 10
Legenda:
Wydrukowat(a): SyczewskiT 2025-10-08 i

MZ — malowanie sys. zewngtrzny
MW — malowanie sys. wewnglrzny



FR-02.01/02/06/GSPKT

"MDSTOSTAL
SIEDLCE

Karta przekazania
dokumentacji

Nr zlecenia

90.24399.3.1

Obiekt

Paleta Drum Gestell

przekazano egzemplarzy

Uwagi
GSFFZ

L.p.

Nazwa dokumentu

GSPA GSJ GST2-SAP

GSPKO

Karta przekazania
dokumentacji

Rysunki i szkice

NR MEO107_ver. C

Z dnia 08 paz 25

Technologia GSPA /
Przywieszki

Wykaz Kompletacyjno-
Ewidencyjny

08 paz 25

z dnia
Wykaz Wysytkowy

z dnia 08 paz 25

1

Sl (oryginat)

1 1/1

Plan kontroli
6 s
w produkcji

Warunki wykonania

GSPA GsJ

GST2-SAP

GSPKO GSFFZ

Podpis

08 paz 25

08 paz 25 08 paz 25

08 paz 25

- 08u paz 25

%

08 paz 25




08 pazdziernika 2025 FR - 02.01/02/10/GSHT

WYKAZ
WYSYLKOWY

Numer zlecenia: 90.24399.3.1

Numer czegsci: 1

Haslo projektu: Cradles
Wykonuje: Kooperacja
Typ / Rewizja: KONSTR. LEKKIE / 0

Elementy ponadgabarytowe:
- dla cynkowania:

- dla transportu:

- dla kontenera:

Elementy luzem:

Rodzaje zabezpieczen: | cynkowanie |
- wg opisu przy kazdym LP i/lub w uwagach ponizej.

Uwagi:
ROZPATRYWAC LACZNIE Z WYKAZEM WYSYLKOWYM MONTAZOWYM
1. Lp. 1 - wykonuje Kooperacja.
2.Lp. 2, Lp. 3, Lp. 4 - kupuje zaopatrzenie.
3. Konstrukeja cynkowana - wykonaé otwory technologiczne.
4. Stepic¢ ostre krawedzie.
5. Wykonaé z materiatow wg. WKE (+opcja 5/ 1.4 - materialy przydatne do cynkowania).
6. Przywieszki wykona¢ wg karty technologicznej 1/p

Masa czesci: 4075,00 [kg]
Masa narastajaco: 4075,00 [kg]

.2‘ \

WydrukM{#z): Tomasz Syczewski



Lp. Opis elementu: Nr rys. Io&é Masa Masa

Rewizja I x B x H, Info dodatk. sztuk: jedn. [kg] catk. [kg]
Uwagi: Gr. cenowa

1 paleta ME0107 50 81,500 4075,00

LxBxH: 1285 x 975 x 630 MEO0107_ver. C

Metal Cradle
patrz: wykaz wysylkowy montazowy

Nr projektu: 90.24399.3.1 Leaenda:
M- mu]n“anm@e )
Nr czgsei wykazu: 1 e e
. . D - duplex
Wykonuje: Kooperacja N bez zabezp (czame)

X —metalizacja
G - cynkowanie galwnniczne

Wydrukowat(a): Tomasz Syczewski 2025-10-08 X

Legenda:
L - elemen! hizem

EZ —elen. zlgeany
F- farba

2/2



*“MOSTODSTAL FR - 02.01/02/10/GSPKT
SIEDLCE wykaz Wy ?y ’ko W'y Nr zlecenia
e MONTAZOWY 90.24399.3.1
Obiekt Paleta Drum Gestell I\EI:;}a 4954,00
L.p. Opis elementu, nr rysunku, pozycii Szt. Masa_[k]
Og. | 1szt
CYNKOWANE
1 |PALETA Rys. ME0107_ver.C| 50 495400 99,08
Ixbxh=1285 x 975 x 630
ELEMENTY ZLACZNE (cynk. galwanicznie) Rys. ME0107_ver. C
2 |Tabliczka 1x100 - 150 50 | = emee- -
3 |Nitf4-12 200 | - -
4 |[Guma 8x40 - 1105 100 | ==
Masa materiatu uzytego do wykonania calego zlecenia (bez spoin)| = 4866,50 |kg
Masa jednej palety z modelu 3D = 81,50 |kg
Masa palet do cynkowania z modelu 3D = 4075,00 |kg
UWAGI:
1.Lp.1 - wykonuje kooperacja.
2.Lp. 2+ Lp. 4 - kupuje zaopatrzenie. Przekaza¢ do montazu na GSPAM.
3. Lp. 4 - oktadziny gumowe zakupic takie same jak byly zakupione w poprzednim zleceniu i dotaczonej karty.
4. Numeracja palet: ................ T (po informacji z dziatu handlowego).
Sprawdzit Data Strona / stron
08 paz 25 171




MOSTOSTAL WYKAZ KOMPLETACYJNO - FR-02.01/02/01/GSPKT Strona  |Stron
: EWIDENCYJNY 1 1
Paleta Drum Gestell ME0107_ver. C |NrZlecenia
Obiekt - charakterystyka Nr rys zestawieniowego 90.24399. 3.1
L.p. ) ) Nr rys., normy, Na wyréb > o
e e . " | tataogony | cat vet  [Jean [, wess |25
Nr | Poz Miary bruttokg | 3 =
CYNKOWANE
1 PALETA MEO107_ver. C S235JR/2.2 szt. 1 97,33
Rura kw. 40x4 - 580 " 1 " 2 4 9,74
Rura kw. 40x4 - 810 " 2 " " 3 10,21
Rura kw. 40x4 - 1120 " 3 " = 2 9,41
Rura kw. 40x4 - 566 " 4 " " 4 9,51
Rura kw. 40x4 - 540 " 5 " ? 2 4,54
Rura kw. 40x4 - 105 » 6 " " 4 176
Bl. 4x330 - 810 " 7 E " 4 33,56
BI. 4x40 - 1122 " 8 " " 2 2,82
Bl. 10x40 - 906 & 9 " " 2 5,68
Bl. 10x40 - 1216 " 10 " " 2 7,64
Bl. 4x40 - 40 " 11 " " 4 0,20
Pret @12 - 168 L 12 8355J2/3.1 " 2 0,30
Bl. 4x125 - 125 " 13 S235JR/2.2 " 4 1,96
50 szt.x
ELEMENTY Zt ACZNE (cynk. galwanicznie) | MEO107_ver. C szt. 1 i
2 |Tabliczka 1x100 - 150 14 alumimium " 1 e
3 |Nit $4-12 15 St*St " 4 |
4 |Guma 8x40 - 1105 16 guma ! 2 | e
50 kpl. x — = o

Klej Terokal 2444/

3,01| kg / zlecenie |

UWAGI:
1.Lp.1 - wykonuje kooperacja.

4. Numeracja palet: ................ +

2.Lp. 2 + Lp. 4 - kupuje zaopatrzenie. Przekazaé do montazu na GSPAM.
3. Lp. 4 - oktadziny gumowe zakupié takie same jak byly zakupione w poprzednim zleceniu i dotgczonej karty.

(po informaciji z dziatu handlowego).

08 paz 25

08 paz 25
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FR-02.01/01/04/GSPKT

MOSTOSTAL . .
M SIEDLCE Siedlce 8 pazdziernik 2025

Warunki wykonania i odbioru konstrukcji

Wyrob: Paleta Drum Gestell
ZI: 90.24399.3.1

1. Materialy.
Konstrukcje¢ wykonac¢ ze stali (jak w WKE) S235JR, S235JRH, at. 2.2, S355J2 at. 3.1
wg EN 10025:2004 (+opcja 5 do cynkowania). Na materialy muszg by¢ przedstawione
swiadectwa (atesty) wg EN 10204:2004 w jez. niemieckim lub jez. angielskim.

2. Dokladno$é wykonania.
Wszystkie ostre krawgdzie powinny by¢ stepione 1/45°. Wszystkie otwory ogratowane
a odpryski spawalnicze usunigte. Krawedzie po cigciu na gilotynie czy palnikach nalezy
wyréwnac i zabieli¢ przez szlifowanie (maksymalna nieréwno$é krawedzi < 0,3 mm).
Krawedzie w otworach i wycigciach nalezy gratowaé obustronnie —faza 1/45°.

3. Tolerancja wykonania.
Oprécz norm naniesionych w dokumentacji stosowaé norme:
a) w przypadku wykonywania detali sktadowych palety (poprzez cigcie na pilach, cigcie laserem,
wiercenie otwordw, itp.) stosowa¢ norme DIN ISO 2768-mK,
b) przy montazu (spawania palety w cato$¢) stosowaé norme PN-EN ISO 13920:
tolerowanie wymiaréw liniowych w kl. B oraz kl. F dla tolerancji prostoliniowosci, ptaskos$ci
i réwnoleglosci. Dopuszczalne tolerancje dla wszystkich otworéw +0.5.

4. Spawanie konstrukcji.
Stan powierzchni materiatu przed spawaniem i po spawaniu nie mniejszy od stopnia P2
wg ENISO 8501-3. Brzegi tworzace rowek spawalniczy w spoinach czotowych cigte
palnikiem acetylenowo-tlenowym zabieli¢ przez szlifowanie. Spawanie wykonaé zgodnie
z dokumentacja konstrukcyjng i technologiczna. Spoiny czotowe i spoiny pachwinowe
wykona¢ w klasie C wg PN-EN ISO 5817.

5. Kontrola jakoSci.
Dokonac kontroli jakosci uzytych materiatéw co do gatunku i wymiaréw oraz sprawdzié
atesty materiatow. Skontrolowa¢ wymiary geometryczne. Sprawdzié jako$é spoin
wg PN-EN [SO 5817 klasa C. Spoiny kontrolowa¢ wizualnie wg PN EN — 17637.
Inne badania spoin wg dokumentacji, jezeli dokumentacija je przewiduje.
W przypadku zgody na dodatkowe faczenia, spoiny wykonaé na peten przetop i kontrolowaé
metodg MT lub UT w zaleznosci od wielkosci i rodzaju przekroju.

6. Znakowanie elementow.
Znakowanie wykonac¢ na przywieszkach wg technologii i przywiaza¢ do elementéw.

7. Pokrycie antykorozyjne.
Konstrukcja do cynkowania powinna by¢ wolna od zanieczyszczen technologicznych
(farby, smary, chtodziwa, odpryski spawalnicze, itp.)

Cynkowanie wg EN ISO 1461.
Elementy cynkowane na wiréwkach: grubosé powtoki max. 100pum bez zgrubien.

8. Pakowanie.

Pakowac¢ po cztery palety w paczke.




Plyty zwykle SBR - guma ogélnego przeznaczenia

Konstrukeja

Ptyty gumowe wulkanizowane z mieszanek gumowych, moga byé produkowane bez przekladek tkaninowych
oraz z | lub 2 przekladkarm.

Powierzchnia

Barwa ptyt czama. Powierzchnie ptyt mogg by¢ gladkie lub z odciskiem tkaniny. Phyty o gladkiej powierzchni
pokryte sa cienkg warstwa talku, zabezpieczajacego plyty przed sklejaniem.

Przeznaczenie

Moga by¢ stosowane w réznych gateziach przemystu, gldwnie do wyrobu podktadek i uszezelek pracujgeych
statycznie w stanie nie rozciggnigtym.

Charakterystyka techniczna

Ptyty ogolnego przeznaczenia zwykle, mogg by¢ stosowane w zakresie temperatur od -30 do + 70°C w
obojetnych roztworach wodnych. Posiadaja atest higieniczny Nr HK/B/0883/01/99 do stosowania w
pomieszezeniach przeznaczonych na czasowy pobyt ludzi, w magazynie itp.

Wymagania techniczne - dot. gumy stosowanej do produkeji plyt standardowych.

Twardos¢ oShA 65+ 5
Wytrzymatosé na rozcigganie Mpa 4
Wydtuzenie wzgledne, % min. 150

ZIl. 90.24399.3.1
UWAGA :

zaméwié identyczne gumy jak byly
kupowane w poprzednim zl. 90.24291.3.1




